75 em UZUNLUGUNDA ESNEK DELINATOR TEKNIK SARTNAMESI

Trafik Hizmetleri Sube Miidiirliigii tarafindan trafik diizenleme calismalarinda kullaniimak

amaciyla Delinatér alimi. (200 Adet )

10.

TEKNIK SARTNAME

Delinator, tabani déhil tek parga olarak esnek, biikiildiigiinde ve darbe durumunda eski haline
gelebilen orjinal polyurethane malzemeden tiim ylizeyleri piiriizsiiz olarak imal edilecektir.
Delinatorler bir parmak giiciiyle dahi itildiginde rahatlikla yere kadar yatabilecek ve bu
durumda iz kalmayacak esneklikte iiretilecektir.

Delinatorler 1s1kta renk farklar olusmayacak ozellikte fliioresan turuncu renkte boya
kullanilarak iiretilecektir.

Delinatorlerin tabaninda yuva seklinde 3 adet delik olacak, zemine montaj bu noktalardan
saglanacaktir.

Delinatorler iizerine Yiiksek Performansh Metalik Renkli Reflektif Folyo kullanilacaktir.
Folyolarmn yapismasinda deforme ve iki ucun birlesim noktasindaki yerlerde kalkma ve
sokiilme kesinlikle olmayacaktir. Belirtilen sikintilarla karsilasilmasi durumunda
malzeme teslim alimmayacaktir. Malzemeler Biiyiiksehir Belediyesi Kirsal Hizmetler
Daire Baskanh Tesisleri Trafik Amirligine teslim edilecektir. Malzemelerin yiiklenmesi,
indirilmesi ve teslimati yiiklenici firma tarafindan yapilacaktir. Bu siirecteki tekrar iade
olmasi durumunda atélyeden alinmasi yiiklenici firmaya aittir.

Delinatér tizerinde 2 adet en az 65 mm genigliginde ve 1 mm derinliginde dairesel reflektif bant
yuvast olacaktir. Delinator 2 adet reflektif ihtiva edecektir.

Delinatorlerin yiiksekligi 450 mm, ¢ap1 80 mm, taban ¢ap1 200 mm, olacaktir.

Delinatér montajinda kullanilacak vidalar 16 mm X 130 mm. ebadinda olup, Pul ve Diibel ile
birlikte verilecektir.

Delinatér montaj1 igin kullanilacak olan Vida, Pul ve Diibel alinan delinator sayisinin % 20
fazla olacaktir.

Uriine iliskin zemine yapilacak montajlarda vida delikleri ve vida delikleri arasindaki araliklar
asagida belirtilen ¢izimdeki 6lgiilere uygun olacaktir.

S~ Olgtler mm'dir

(Delik Capi 10 mm olacaktir.) R: (Yari cap.)
Delinatér resmi Delinator montaj delik konumlars.




TRAFiK GUVENLIGi AYNASI

ADET MIKTARI: 50 ADET
TEKNIK OZELLIKLER

1. ANA GOVDE

1.1 SEKIL, BOYUTLAR, AGIRLIK ve RENK

sekil: Sekildeki Trafik Giivenligi Aynasi, govde, konveks akrilik ayna ve montaj elemanlarindan olusmaktadir. Gévde ve akrilik
lens birlesik, montaj elemanlar ise ayriktir. Gévde daire seklinde, iist kisminda koruyucu siperligi vardir. Gévde iizerindeki
yansitici akrilik lens 8 adet plastik baglanti elemanlari ile govdeye vida yardimiyla montaj edilmektedir. Keskin kenarlar
yuvarlatilmis olup, yiizeyler diizgiin ve purizsizdur.

Boyutlar: Ayna govdesinin ve baglanti elemanlarinin boyutlari igin EK-3/4 ve EK-4/4’e bakiniz.

Agirhk: 4500 gr + %5 dir.

Renk: Ayna gévdesi sari renklidir. Plastik baglanti pargalari sari/siyah renklidir. Montaj elemanlari dogal aliiminyum rengindedir.
Plastik parcalar UV katkilidir.

1.2 FONKSIYONEL OZELLIKLER

e Trafik giivenlik aynasi fonksiyonel montaj elemanlari sayesinde yukari asagi ve sag sol yoninde hareket kabiliyetine
sahiptir. Montaj elemanlari gévdeye sonradan 4 adet vida ile monte edilir. Govdenin arka kismina monte edilen
baglanti elemanlari mafsalli yapidadir. ilave montaj elemanlari ile iriin hem direk Gizerine hem de duvara direk olarak
monte edilebilir.

1.3 MALZEME OZELLIKLERI

Govdesinin malzeme tipi asagida belirtilen 6zelliklerdeki PPC malzemedir.

MALZEME OZELLIKLERI TEST METODU BiRiM DEGER

Yogunluk ISO 1183 g/cm? 0.905

Cekme gerilimi (yield) ISO 527-1, -2 Mpa 20

Cekme modiili I1SO 527-1, -2 Mpa 1100

Centikli charpy darbe dayanimi I1SO 179 (+23°C, Tip 1, Edgewise, A ¢entik) kJ/m? 66

Centikli charpy darbe dayanimi I1SO 179 (-20°C, Tip 1, Edgewise, A centik) kJ/m? 7

Ball indentation sertligi (H 358/30) 1SO 2039-1 R-scale 46

EK-1/4
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Montaj elemanlari malzeme tipi asagida belirtilen Gzelliklerdeki Al malzemedir.

KIMYASAL KOMPOZisYON

% Ave 88,577 0,048

MEKANIK OZELLIKLER

Test tipi Birim Deger
Ozgiil agirlik kg/dm3 2,7
Cekme gerilmesi(sert...tavll) kg/mm? 180...80
Kopma uzamasi(sert...tavl) % 2.::35
Elastisite modiilii kN/mm? 70

Isi genlesme katsayisi 10€ /°C 23,8

Yansitici aynanin malzemesi Akriliktir.

Malzemeler -20°C ila +60°C arasinda dogal hava sartlarina dayaniklidir.

1.4 URETIM YONTEMI

Govde ve konveks aynayi gévdeye birlestiren plastik baglanti elemanlar plastik enjeksiyon, montaj elemanlari metal enjeksiyon
Ve yansitici lens vakum prensibiyle lretilmektedir. Keskin kenarlar yuvarlatilmis olup, yuzeyler diizgiin ve piiriizsiizdiir.

1.5 MONTAJ YONTEMI

Diibel (PP) 314x70 mm
Trifon vida #8x100 mm

Buldex vida, somun : ST 52
Bilezik: ST 52

1.6 MALZEME VE AMBALAJLAMA

Uriin montaj elemanlari ve kullanma talimati ile birlikte 1 adet olarak koli icerisinde paketlenerek sevk edilir.



EK-2/4

12226 TGA (Trafik Giivenlik Aynasi)

Bu teknik gizimde aksine bir deger belirtilmedikce
Ol¢lide Genel Tolerans *+ %2 dir.



EK-3/4

TRAFIK GUVENLIK AYNAS] ASKI PARCALARI ve MONTAJ RESMI

M8 (4 ADET) M10 (2 ADET)

EK-4/4




GALVANIZLi OMEGA PROFIL TRA.FiK ISARET DIREG]
TEKNIK SARTNAMESi

Tanmm: Kayseri Biiyiiksehir Belediyesi Kirsal Hizmetler Daire Baskanhg Y({l. Sub.e
Miidiirliigiince kullanilmak iizere 2,5 mt ve 3 mt vuzunlugunda Omega direk ahm Isine ait
sartname.

HAMMADDE MALZEME ve URUNE AiT TEKNIK OZELLIKLER

-Alinacak omega direkler TCK Teknik sartnamesine uygun olacaktir.

2,5mt: 1000 Adet
3mt : 0Adet

galvaniz kaplama harigtir.)

2-Omega profil trafik isaret levha diregi imalat; sekil-1de verilen sekil ve Glgiilerde
yapilacaktir,

3-Aksi belim'lmedikge toleranslar + % (.5 olacaktir.

4-Direklere monte edilecek levhalar igin;
3 metrelik direklerin bir adet agirhg 14.400 kg agag) olmayacaktir. Direk iizerinde bir taraftan

bulunacaktrr., Diregin agcilimi 147 + 2 olacaktir,

-Galvanizlenmemis omega profil trafik isaret levha diregi yiizeyleri, kenar ve delikleri
ondiilasiz, ¢apaksiz ve diizgiin olacaktir.

6-Galvanizleme isleminden once; islenmisg omega profil parca yiizeylerinde, ¢apak, kirpint,
¢ikinti, keskin u¢ ve kenarlar, paslar bertaraf edilecek ve galvanizleme igin gerekli temizlik
Yapilacaktir,

7-Omega profil trafik isaret diregi imalat; ile ilgili her tiirlij islem tamamlandiktan sonra;
omega profil TS 914, “Galvanizleme ( sicak daldirma metoduyla )’normuna uygun olarak
galvanizlenecektir. Sicak daldirma galvaniz banyosu temel] olarak ergimis ¢inko icerecek, ergimis
¢inko igerisindekj toplam katkilar jse kiitlece % 1,5 < gegmeyecektir.

8-Omega profil trafik isaret levha diregi, istenilen sekilde imal edildikten sonra, sicak
daldirma ysntemj jle galvanizleme islemine tabi tutulacaktir,

9-Galvanizlesmeden sonra omega profil trafik isaret levha diregi iizerinde herhangi mekanik
islem yapilmayacaktr. Galvanizlenmis yiizeyler diizgiin ve piiriizsiiz olacak, kabarcik, catlak veya
kaplama bosluklar bulunmayacaktr.

10-Galvanizlenen pargalarda deliklerin kapanmamasma, pargalarin ucunda ¢inkonun damlalar
halinde donmamasina dikkat edilecektir.

11-Galvanizden sonra kusurlarin ritus’la diizeltilmesj ve ayrica nemli birikinti kalintilary
(galvanizasyondan sonra nemli kosullar da bekletme esnasinda olusan beyaz veya koyu korozyon
uriinleri-primer ¢inko asit) kabu] edilmeyecektir.

12-Kaplama kalinhg: ve agirhgi testi; EN [SO 2178 , “Non —
Substrates”, EN SO 1641, “Hot Dip Galvanized CoatingsOn Fabri
Specifications and Test Methods” standartlarina ggre yapilacak ve kon

13-Galvaniz kaplama Yapisma testi; ASTM Al23/A123M-
Zinc ( Hot- Dip Galvanized ) coatings on Iron and Stell Products standartlarina uygun olarak
Yapilacaktir,




14-Daldirma testi; TS 914,”Galvanizleme (Sicak daldirma metoduyla)” standardina gore
yapilacak ve kontrol edilecektir.

15- Uriinler 1 yil is¢ilik hatalarina kars1 Yiiklenici garantisi kapsaminda olacaktir. Bu tip
iriinler yiiklenici tarafindan bedelsiz olarak yenisi ile degistirilecektir.

16- idare uygun gormesi halinde malin iiretimi esnasinda ve teslim edilmeden 6nce yerinde
numune alinarak fabrikada test yapilmasini isteyebilecek veya numuneleri alarak tarafsiz bir
laboratuvarda test yaptirilabilecektir. Dogacak tiim masraflar yiiklenici firma tarafindan
karsilanacaktir.

Not: idare gerek gordiigii takdirde, alimi yapilan omega direklerin Kalite kontroliinii
isteyebilecektir. Gerek goriilmesi halinde alim yapilan direk numunesi, tercihen akredite olmus
bir laboratuara teslim edilerek, bu teknik sartnamede aranan teknik ozelliklere haiz olup
olmadiginin tespiti yoniinden gerekli muayene ve deneylere tabi tutulmas: istenecektir.

Deney bedeli Yiiklenici tarafindan odenecektir.

Sekil-1: Omega Direk Profil icin sekil ve dlgiiler.
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Olgiiler milimetredir.

N_ot.: Malzemenin nakledilmesi, indirilmesi ve depoya teslimi yuUklenici firmaya
aittir. Malzemenin olur gorilmemesi durumunda ylklenici firma malzemeleri
depo’dan teslim alacaktir.




STANDART TRAFIK ISARET LEVHALARI'NA AIT

OZEL TEKNIK SARTNAME

1) Isin Yapim Sekli : Teknik Satname dodrultusunda ve 2020 "yll_! iginde
yayinlanmis olan Karayollar Trafik Isaretleme Standartlari belirtilen olglilere ve
renklere uygun olarak imal edilecektir.

2) Isin Kapsamu : Standart trafik isaret levhalari

Kayseri Blyuksehir Belediyesi Trafik Hizmetleri Sube Mudurligtince micavir alan
sinirlan  dahilinde trafik glvenliginin saglanmasi amaciyla yuritllen dusey trafik
isaretleme hizmetlerinde kullanilmak lzere, galvanizli sacdan imal edilecek levhalarin
Uzerine, basingla yapisan tip (pressure sensitive) yiksek performansh prizmatik
reflektif malzeme (tip 4) kullanilip, semboller serigrafi teknigi ile hazirlanacaktir.

Not: Talep edilen trafik isaret levhalar1 TCK teknik sartnamesine uygun olacaktir. Levha
imalati yapihrken istemis oldugumuz levhalardan; T-33a no’lu levhanin imalatinda ipek serigrafi
yontemi kullamilmayacaktir. Bu levhalar, istenilen él¢iilere uygun olarak kesilmis T-33a no’lu levhada
zemin komple beyaz iizerine tek par¢a kirmizi TIP-4, reflektif malzemenin levha sacina ek yerlerinde
bindirme ve ag¢ikhk olmayacak sekilde yapistirilmasi ile imal edilecektir. Reflektif malzemenin iiretim
yii en az 2025 olacaktir. 75 e¢m lik Dur Levhasi levhanin imalatinda ipek serigrafi yontemi
kullamlmayacaktir. Bu levhalar, istenilen dl¢iilere uygun olarak kesilmis DUR levhada zemin komple
KIRMIZI Tip-4 iizerine DUR YAZISI BEYAZ TiP-4, reflektif malzemenin levha sacina ek yerlerinde
bindirme ve agiklik olmayacak sekilde yapistirilmasi ile imal edilecektir. Reflektif malzemenin iiretim
yili en az 2025 olacaktir. Dur levhasi iist vida deligi, alt kisimdaki vida deliginin 35 cm yukarisindan
delinmis olarak teslim edilecektir. Uggen Levhalarda ise alt vida deliginin 30 cm yukarisindan delinmis
olarak teslim edilecektir. Kare levhalardan Keskin Viraj levhasi haric diger levhalar ise alt vida
deliginden 25 c¢m yukarisindan delinmis olarak teslim edilecektir. Yukarida belirtilen levhalarin
haricindeki talep edilen levhalar ipek serigrafi yontemi ile yapilacak olup, standart alttan ve iisten
delinmis olarak teslim edilecektir. inceleme sonucunda ilgili sartname ve standartlara uymayan
levhalar ihale kapsamina alinmayacaktr.
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Not: 1- T33a No.lu isaret levhasindaki reflektif malzemeler, projesinde verilen dlgiilere gore kesilmis 2
farkl sekil ve boyuttaki toplam 2 pargadan olusacaktir. )

Not:2- TT2 Dur Levhasi isaret levhasindaki reflektif malzemeler, projesinde verilen élgiilere gore
kesilmig 2 farkli sekil ve boyuttaki toplam 2 pargadan olusacaktir. Dur Levhasi 75’ lik olacaktir.

A-GALVANIZLI SAC LEVHANIN OZELLIKLERI:
STANDARTLAR VE ACIKLAMALAR

TS 822 Galvanizli Duz ve Oluklu Saclar Sicak Daldirma Metodu ile
Galvanizlenmis
Yukarida belirtilen standart ve agiklamalara uygun olacaktir.

Levha imalati

1- Imalat, 2 mm. kalinliginda soduk sac kullanilarak TS-822'ye gore sicak
daldirma y6ntemi ile galvanizlenmis hazir sacdan yapilacaktir.

2- Levhalarin ylizeyleri, kenarlari ondiilasiz, gapaksiz, dizgun olacaktir.

3- Sartnamede aksi belirtiimedikce toleranslar levha ebatlarinda + % 0,5
(Binde bes) olacaktir.

4- Kaplama miktari (agirigi) TS 822 sinif 2/2 D ‘ye uygun olacaktir.,

5- Galvanizlenmis ylzeylerin diizgiin ve purtzslz olmasi, kabarcik, catlak veya
kaplama bosluklarinin bulunmamasi gerekmektedir. Galvanizden sonra kusurlarin
rotusla duzeltilmesi kabul edilmeyecektir.

B- TRAFIK ISARETLERININ iMALATI
1- Tarif:

Arkasinda 6nceden kaplanmis basingla (el, merdane vb. gibi) yapisabilen
yapistinici ylzey bulunan, seffaf plastik icine gomulmis kup koseli prizmatik optik
elemanlari olan yiiksek performansli prizmatik reflektif malzeme (zerine ipek ve
serigrafi yontemiyle yazi yazilmasi, resim, sembol ve bordir teskil edilmesi suretiyle
imal edilen trafik isaretleridir.

Tanimlanan bu trafik isaretleri her tirli iklim kosullarina dayanakli, piriizsiiz ve
dlzgin ylzeyli olacaktir.
Trafik isaretleri gin Isiginda gordanebilir oldugu gibi, yizeyine dikey 1sik

dlstuglnde geriye yansiyan Isik altinda da gériinebilir olacaktir.

2-Kalite Sartlan:



B.1 de tarif edilen geri yansiticc malzeme yeni durumda iken veya karayolu ve diger
yollarda disey isaretlemede kullanilmadan énce asadida verilen kalite sartlarina uygun
olacaktir.

3.1-Renklendirme:

a- Trafik isaretleri, beyaz renkli yiiksek performansli prizmatik reflektif malzeme
Uzerine bordlr ve semboller, reflektif malzeme imalatgisinin tavsiye edecegi saydam
veya opak serigrafi tutkall ve g¢ozlcist kullanilarak ipek serigrafi yontemiyle
yapilacaktir.

b- Ipek serigrafi islemi, bordir ve semboller (izerine yaklagik 20-25m?%/It
seklinde yapilacaktir.

3.2-Yansitici Fotometrik Ozellikler:
Tablo-1 de verilen Fotometrik 6zelliklere sahip olacaktir.

TABLO1: Karayollari Genel MUdurlagt Astm D4956-04 Standardinda
Tanimlanan Tip:4 Yiiksek Performansl Prizmatik Malzeme veya
muadili standartina uygun aydinlatici ile aydinlatilan birim ylzey icin
minimum 6zgul geri yansitma katsayisi R” (Cd/Lx/ m?)

Tablo
Retrorefleksiyon Minimum Katsayisi
(Metre kare basina Lux basina Kandela)

Beyaz Yesil
-4/5 30 40 -4/5 30 40
0.2 360 175 120 0.2 50 30 12
0.5 150 70 55 0.5 21 12 8.0
1.0 20 10 9.0 1.0 2.0 20 0.8
Sari Mavi
-4/5 30 40 -4/5 30 40
0.2 270 135 80 0.2 30 14 9.0
0.5 110 60 40 0.5 13 6.0 4.0
1.0 14 8.5 8.0 1.0 1.0 0.8 0.5
Kirmizi Kahvereng

-y




-4/5 30 40 -4/5 30 40
0.2 65 35 16 0.2 18 8.5 5.0
0.5 27 14 10 0.5 7.5 35 1.5
1.0 3.0 2.0 1.0 1.0 1.0 0.2 0.1
Turuncu
-4/5 30 40
0.2 145 70 29
0.5 60 28 14
~ 1.0 5.0 3.0 1.0

Beyaz renkli reflektif malzeme (izerinde serigrafi ydontemiyle elde edilen
saydam renkli bolgeler igin geri yansima katsayilari, yukaridaki tabloda
renkli tabaka igin verilen degerlerin % 70’ inden az olmayacaktir.

3.3- Renk Kodlar::
Tablo 2’ de verilen renk kodlarina uygun olacaktir.

TABLO-2: Geri vyansiticc malzemede bulunabilecek renkli  bolgelerin

belirlenmesinde kullanilacak CIE 1931 kromatiklik diyagraminin kése noktalarindaki
kromatiklik koordinatlari (ISO 3864 - 1984)

| Minimum
~ I Aydinlatici CIE Standart D 65 45/0 Geometrik Olgiim Aydinlatma
| Faktéri
[ RENK ] | 1 [ 2T 3 T 4 I _SNFn ]
FYAZ X 0.305 0,355 0,335 0,285 04 j
Y 0.305 0,355 0,375 0,325
KIRMIZI X 0.690 0.595 0.569 0.655
Y 0.310 0.315 0.341 0.345
MAV X 0.078 0.150 0.210 0.137
h 4 0.171 0.220 0.160 0.038 JI»
SARI X 0,487 0,545 0,465 0,427
L Y 0,423 0,454 0,534 0,483

0.03
0.01
0.24
é ,




AMBALAJLAMA ve TESLIMAT:

1-Malhn Teslimi: Tamami tek parti halinde teslim edilecektir. Kayseri Biiyiiksehir Belediyesi
Kirsal Hizmetler Daire Baskanhi1 deposuna teslim edilecektir.
2- Garanti Sartlar: Teslim tarihi itibari ile kullanilan transparan boya ile Reflektif malzemenin ekonomik
omri 10 yil olacaktir.
3- Malzeme fiyat farki 6denmeyecektir.
4- Levha tizerinde kullanilan folyolarda herhangi bir kuruma ait logo bulunmayacaktir. Sadece firma
levhanin arka yiizeyine Kiigiik sticker ile firma ismi ve imalat tarihini belirtecektir.

3- Yiikleme, bosaltma ve nakliye, yiiklenici firmaya ait oldugu gibi bu islemler sirasinda dogabilecek her
tiirli hasar ve zarardan Idare sorumlu tutulmayacak, yiiklenici firma sorumlu olacaktir.

6- Malzemenin olur goriilmemesi durumunda yiiklenici firma malzemeleri depo’dan teslim alacaktir.

7- Idare uygun gérmesi halinde malin iiretimi esnasinda ve teslim edilmeden once yerinde numune alinarak
fabrikada test yapilmasini isteyebilecek veya numuneleri alarak tarafsiz bir laboratuvarda test
yaptirilabilecektir. Dogacak tiim masraflar yiiklenici firma tarafindan karsilanacaktir.

AMBALAJLAMA:

Ambalajlama Esaslari: Her bir kalem malzeme paketler halinde ambalajlanacaktir. Bu paketler; her bir
trafik isaret levhasi arasina koruyucu tabaka (koruyucu tabaka olarak reflektif malzemenin arkasindaki
koruyucu kullanilacaktir) konulduktan sonra, ambalaj kagidi ile bosluk birakilmamak kaydiyla sarilacak,
sonra 150 mikron kalinliginda naylon ile sikica sarilip ahsap paletler igine yerlestirilecektir. Ahgsap paletlerin
disi tasima sirasinda dagilmayi 6nlemek bakimindan celik serit ile sarilmak suretiyle mukavemetli hale
getirilecektir. Ahgsap paletler, tamami kapali sandik seklinde ve fork-lift makineleri ile kolaylikla
taginabilecek sekilde imal edilecektir.

Palet {izerine konulacak etikette trafik isaret levhasinin standart numarasi, adedi, yiiklenicinin adi
okunakli olarak silinmeyecek sekilde yazilmig olacaktir.

Taha Agdh KANBUR




